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ภาคผนวก ข.2 
เอกสารประกอบการปฏิบัตติาม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ระยะดาํเนินการ 
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ภาคผนวก ข.2-1 
หนังสือ/จดหมายนําส่งรายงานฯ 
ต่อหน่วยงานราชการทีเ่กีย่วข้อง 

ระหว่างเดอืนมกราคม ถงึมิถุนายน พ.ศ.2567 
(คร้ังที ่1/2567) 
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ภาคผนวก ข.2-2 

รายงานการวเิคราะห์ความเส่ียง (HAZOP) 
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การติดตามตรวจสอบโรงงานทีÉเข้าข่ายต้องจดัทาํรายงานวิเคราะหค์วามเสีÉยง

จากอนัตรายทีÉอาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน
บริษทัพีทีทีโกลบอล เคมิคอลจาํกดั มหาชน สาขา11
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ข้อมลูทั Éวไปของบริษทั

แนะนํากระบวนการผลิต

Safety Information

ตวัอย่าง Top Risk

06 แผนจดัการความเสีÉยง

การบริหารจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต

07 อบุตัิเหตยุ้อนหลงั 3 ปี

Agenda

ข้อมลูทั Éวไปของบริษทั
LDPE

PADAENG

TPAC

TPCCET Cracker

LLDPE
FF & FA& CH 

& CT

Work shop & Warehouse

ชุมชนหนองแฟบ

4

ครอบคลุม 3 โรงงาน ไดแก โรงงานโอลิฟนส 3, โรงงานแอลดีพีอี และโรงงานแอลแอลดีพีอี

บริษทัพีทีทีโกลบอล เคมิคอลจาํกดั มหาชน สาขา
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ขอ้มลูเบืҟองตน้ของบรษิทัฯ
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11

ทะเบยีนโรงงานเลขทีÉ น.42(1)-2/2549-ญผด.

แปลงทีÉดนิ/ เนืÊอทีÉ G-2, G2/1, G-7, G-7/4, G-8 เนืÊอทีÉ 278 ไร ่9.10 ตารางวา

ประกอบกจิการ โครงการอเีทนแครกเกอร ์(Ethylene) 1,138,800 ตนั/ปี 

โครงการแอลแอลดพีอี ี(LLDPE) 1,100,000 ตนั/ปี

โครงการแอลดพีอี ี(LDPE) 422,320 ตนั/ปี

การเริÉมเดนิเครืÉองการผลติ โครงการอเีทนแครกเกอร ์ เดนิเครืÉอง เมืÉอวนัทีÉ 1 ธ.ค. 53

โครงการแอลแอลดพีอี ี เดนิเครืÉอง เมืÉอวนัทีÉ 1 ม.ค. 53

โครงการแอลดพีอี ี เดนิเครืÉอง เมืÉอวนัทีÉ 1 ก.พ. 54

จาํนวนพนกังานทั Êงหมด 226 คน

ข้อมลูทั Éวไปของบริษทั

Process Overview 
แนะนํากระบวนการผลิต

LLDPE & HEX Plant area Plot Plan

LL Plant DesignLL Pla

LLDPE PLANT DESIGN and  START-UP

Capacity :: 800 KTA (Largest plant in Thailand)

Licensor : Univation Process: Unipol PE

Initial Startup Datee : LLDPE 1 on 2nd Nov 2009 / LLDPE 2 on 24th Dec 2017Initial Startup Date
Commercial Date

: LLLe
: LLDPE 1 on 1st Jan 2010 / LLDPE 2 on 1st Mar 2018

LLDPE :  : Linear r Low w Density y Polylyl Ethylene

Coo-o-monomer :r : Butene-1 / Hexene-1

Catalyst : ZN Catalyst / Metallocene

MI : 0.3 – 100 g/10min

Density : 910 - 915 kg/m³ (mVLDPE) 
916 - 940 kg/m³ (LLDPE & mLLDPE)  
> 940 kg/m³ (HDPE)



Hexene-1 PLANT DESIGN and  START-UP

HEX Plant Design

Raw Material / Utility Supply

LLDPE Plant Process Overview Product Warehouse and Silo

LLDPE product transfer DPE pproduct transf
pipeline to GCL

LLDPE 1 : Air

LLDPE 2 : Water



Hexene-1 Plant Simplified Process InnoPlus LLDPE  Applications 

Film Application 

Injection Molding  

Rotational Molding

Wire & Cable

LL7410A, LL7410D, LL7410D1, LL7410D2, LL7410G1, LL7420A, LL7420D, LL7420D1, LL7428A

LL8420A

LL9450U, LL9470U, LL9630A, LL9630U, 
LL9630U2, LL9640U, LL9641U

LL6420A, LL6428A

LL7810A, LL7810D, LL7820A, LL7820D, LL7835A, LL7910A, LL7910D, LL7903A Injection

Cap & Closure

HD1010J : MI 20, Dens 0.956
HD2418J : MI 7,   Dens 0.964
HD2228J : MI 4,   Dens 0.960

HD2401C : MI 7, Dens 0.964
HD2220C : MI 4, Dens 0.960

HD1010S : MI 20, Dens 0.956

HD5050S : MI 1, Dens 0.956

Nonwoven

Monofilament

HDPE productLLDPE product

LL7610A, LL7610D1, LL7625A

Cap & Closure
LL5420A

Safety Information

Rules and Regulation
ประเภท ชืѷอเอกสาร รหัสเอกสาร สายงาน

Job Safety and Environmental Analysis
การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามยั และสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหม
การฝึกอบรมความปลอดภัยผููร้ับเหมา
การทํางานกบัสารกมัมนัตรังสี
Operations Risk Management
การบันทกึ คํานวณ และรายงานขอ้มลูสถติดิา้นความปลอดภัย
การจัดการกฎหมาย และขอ้กําหนดอืѷนๆ
การหยดุซอ่มบํารงุรักษาทีѷเป็นมติรต่อสิѷงแวดลอ้ม
การตดิตามตรวจสอบ และการตรวจวัด
First Line Breaking/Equipment Opening Procedure
Pre-Start up Safety Review
Incident Investigation System
Major Accident Event (MAE) Management Process
Hazard and Operability Study (HAZOP)
แนวทางบรหิารความปลอดภัยสาํหรับแรงงานต่างดา้ว
Field Risk Assessment (FRA) Procedure
Permit to Work System
SSHE Policy, Leadership, Resources, Roles/ Responsibiliti
ความปลอดภัยในการใชง้าน Hose ในกระบวนผลติ
SHE Aspect / Hazard Identification and Risk Assessment
การดําเนนิงานการจัดทําแผนการจัดการดา้นอาชวีอนามยัความป
Safety Walk and Observation
Safety, Health and Environment Mandatory Training
Safety Health & Environment (SHE) Communication and C
Scaffolding
Mobile Crane Lifting Work Permit
การตรวจสอบความปลอดภัยตามแผนงาน
Personal Protective Equipment
Effective Toolbox Talks
การวางแผนและควบคุมการดําเนนิงาน
การวเิคราะหผ์ลกระทบทางธรุกจิ การประเมนิความเสีѷยง
การฟืѸนฟู
การเฝ้าระวัง ตรวจวัด วเิคราะหแ์ละประเมนิ
กฎความปลอดภัยในการขบัขีѷรถ (Driving Safety Rules)
การจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ
การตรวจประเมนิการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ (PS
Lockout/Tagout (LOTO)
Electrical Hazards Permit
การทํางานประดานํѸา
Road Closure Permit
Box-up permit
High Pressure Waterjet
Excavation Permit
Process Safety Information Procedure
การทํางานในทีѷอบัอากาศ
การบรหิารความปลอดภัยสาํหรับผูร้ับเหมา

ประเภท ชืѷอเอกสาร รหัสเอกสาร สายงาน หน่วยงาน
การควบคุมความปลอดภัยในการขนถา่ยสารเคมโีดย Tank 
แนวทางการปฏบิัตงิานตรวจวัดสภาพแวดลอ้มในการทํางาน
การจัดการบคุลากรดา้นสิѷงแวดลอ้มประจําโรงงาน
การบง่ชีѸลักษณะปัญหาดา้นสิѷงแวดลอ้ม
การประเมนิความเสีѷยงของงานและพืѸนทีѷ
การประชมุกลุ่มความปลอดภัย อาชวีอนามยัและสิѷงแวดลอ้
การจัดการสิѷงปฏกิลูหรอืวัสดุทีѷไมใ่ชแ้ลว้ทีѷเกดิขึѸนภายในโรง
การสอบเทยีบเครืѷองมอืทดสอบดา้นสุขศาสตรอ์ตุสาหกรรม

Regulation Item

Q-TS (Cooperate) 46 รายการ

Q-SH-O3 (Area) 8 รายการ

Total 56 รายการ



รายการสารเคมีทีÉเข้าข่ายสารเคมีอนัตรายร้ายแรง แกส๊ไวไฟ และของเหลวไวไฟ 
และตามท้ายประกาศฯ

สารเคมทีา้ยประกาศ

ปริมาณรวม

Heavy EndHexene-1 
Propylene

Triethylaluminum (TEAL)

ทะเบียนสารเคมีอนัตรายโรงงาน โอลิฟินส์ 3

ลําดบัทีѷ ชืѷอสารเคมี ชืѷอทางการคา้ การใชป้ระโยชน์ ปรมิาณสงูสดุทีѷครอบครอง
กโิลกรัม ปอนด์

ใชห้น่วงปฏกิรยิาใน ชว่ง 

ลดการเกดิ ใน 

จาก 

สาํหรับกระบวนการผลติ

เป็น จาก 

เป็น จาก 

เป็น จาก 

เป็น จาก 

ใชเ้ป็นเชืѸอเพลงิในกระบวนการสนับสนุนการผลติ

เขา้ขา่ย 

ลําดบัทีѷ ชืѷอสารเคมี ชืѷอทางการคา้ การใชป้ระโยชน์ ปรมิาณสงูสดุทีѷครอบครอง
กโิลกรัม ปอนด์

ใชเ้ป็นสาร ในสว่นเตรยีมวตัถุดบิ
ใชเ้ป็นสารตั Ѹงตน้ในการเกดิ สารเคมอีันตรายทา้ยประกาศ
ใชเ้ป็นสารตั Ѹงตน้ในการเกดิ สารเคมอีันตรายทา้ยประกาศ
ใชเ้ป็นสารตั Ѹงตน้ในการเกดิ สารเคมอีันตรายทา้ยประกาศ

ใชเ้ป็นสาร ในสว่นเตรยีมวตัถดุบิ

ใชเ้ป็นสารตั Ѹงตน้ในการเกดิ 

เขา้ขา่ย 

ทะเบียนสารเคมีอนัตรายโรงงานแอลดีพีอี

ลําดบัทีѷ ชืѷอสารเคมี ชืѷอทางการคา้ การใชป้ระโยชน์ ปรมิาณสงูสดุทีѷครอบครอง
กโิลกรัม ปอนด์

ใชเ้ป็นตวัเรง่ปฏกิริยิา สารเคมอีันตรายทา้ยประกาศ
ใชเ้ป็นตวัเรง่ปฏกิริยิา สารเคมอีันตรายทา้ยประกาศ
ใชเ้ป็นตวัเรง่ปฏกิริยิา สารเคมอีันตรายทา้ยประกาศ

ใชเ้ป็นตวัเรง่ปฏกิริยิารว่ม
ใชเ้ป็นตวัเรง่ปฏกิริยิารว่ม
ใชเ้ป็นตวัเรง่ปฏกิริยิารว่ม

ใชเ้คลอืบผนัง ดา้นใน ใชเ้ฉพาะชว่ง 
ไ ไ ็

ใชเ้ป็นตวัเรง่ในการเกดิปฏกิริยิา

เขา้ขา่ย 

ทะเบียนสารเคมีอนัตรายโรงงานแอลแอลดีพีอี



แผนการดาํเนินงานการบริหารจดัการ
ความปลอดภยัด้านกระบวนการผลิต

MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV Dec JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC

Done

• แตง่ตั Ѹง PSM Committee

• Kick off & Training
• PSM Element Leader

Done

• Self Assessment (14 Element)
• PSM awareness Training

Done

• Self Assessment (Requirement & 
Recommendation  other plant

• Close Gap

• PSM Internal Audit by Q-TS

• Follow up gap implementation
• ยืѷนคําขอรับการตรวจประเมนิ IEAT

PSM External Audit ตาม
แบบฟอรม์ PSM-001/2 (ภายใน 6 
เดอืนกอ่นสิѸนอายใุบอนุญาต)

• IEAT PSM External Audit (3 days)

PSM IEAT Implementation & HAZOP Revalidation

Done

Done

Done

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC

• คณะผูต้รวจประเมนิ
จัดสง่รายงาน
External Audit
แบบ Hard Copy

สง่ Re-HAZOP report แบบ Hard 
copy ไปยังสํานักเทคโนโลยคีวาม
ปลอดภัย กรมโรงงาน ฯ (5 yr.)

• หน่วยงาน SC-EX-PL 
กรอกขอ้มลู/ยืѷนคําขอ
ตอ่อายฯุในระบบ

• กนอ.ตรวจโรงงาน• Complete HAZOP Review

• สง่รายงาน External  & Internal Audit 
     

Done

     

• รวบรวมเอกสารเพืѷอ
ขออนุญาตใชท้ีѷดนิ
และประกอบกจิการ

Done

PSM IEAT Implementation & HAZOP Revalidation

Done

Done

2 ก.ค.65

10 ม.ค.65 29 มี.ค.65

Done

Done

PSM External Audit

ตวัอย่างการติดตาม OFI ในระบบ

90%

LDPE

80%

Yearly Contract

75%

LLDPE



ตวัอย่าง Top Risk

Isopentane Tank (T-8201)

Hexene-1 Tank (T-8101)

Triethylaluminium

Ethylene Dryer (C-2112)

Cycle Gas Loop (C-4001)

Major Accident Events [MAEs]ajor Accident Events [MAEs]Major Accident Events [MA
LLDPE PLANTLLDPE PLANT

Triethylaluminium

Ethylene Dryer (2-C-2112)

Cycle Gas Loop (2-C-4001)

Hexene-1 Reactor (R-200)ICA Surge Tank (C-1406)

Butene-1 Surge (2-C-1007)

Butene-1 Surge (C-1007)

MAE-LLDPE-09 Hexene-1 Tank (T-8101) 7 Threats

3 Consequences

Top Event : Hexene-1 LOPC

Top 
Event

MAE-LLDPE-09 Hexene-1 Tank (T-8101)



Top 
Event

MAE-LLDPE-09 Hexene-1 Tank (T-8101)

3 Consequences
Top Event : Hexene-1 LOPC

MAE-LLDPE-09 Hexene-1 Tank (T-8101)

ผลการดาํเนินงานตามแผนบริหารจดัการ
ความเสีÉยงฯ

Risk Assessment (HAZOP)

รายละเอยีดเกีÉยวกบัรายงานการวเิคราะหค์วามเสีÉยงฯ ของโรงงาน

Plant Method 
HAZOP

ระดบัความเสีѷยง แผนควบคมุความเสีѷยง แผนลดความเสีѷยง

1 2 3 4 ผลการประเมนิ ดาํเนนิการแลว้ ผลการประเมนิ ดาํเนนิการ
แลว้

OLE-3 (ET) 10 HAZOP
(98 Node) 179 0 0 179 179 0 0

LDPE 21 HAZOP
(334 Node) 2344 503 0 0 330 330 0 0

LLDPE-1 38 HAZOP
(88 Node) 676 631 0 0 79 79 0 0

LLDPE-2 34 HAZOP
(81 Node) 520 595 0 0 74 74 0 0

Hexene-1 55 Node 87 547 0 0 52 52 0 0

หมายเหต ุ: อา้งองิ 
1.ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมฉบบัทีÉ 3 (พ.ศ.2542) เรืÉองมาตรการคุม้ครองความปลอดภยัในการทาํงาน
2.ระเบยีบกรมโรงงานอุตสาหกรรม วา่ดว้ยหลกัเกณฑ ์การชีÊบง่อนัตราย การประเมนิความเสีÉยง และการจดัทาํแผนงาน บรหิารจดัการความเสีÉยง พ.ศ.2543

3.ประกาศกนอ.แหง่ประเทศไทยทีÉ 62/2555 เรืÉองการรายงานผลการดาํเนินงานตามแผนบรหิารจดัการความเสีÉยงตามทีÉกําหนดไวใ้นรายงานการวเิคาระหค์วามเสีÉยง



Risk Assessment

กระบวนการบรหิารจดัการความเสยีงของโรงงาน

68

1. Major Accident
LOPC tier 1
Highest level of 

Consequence in RAM
2. Unplanned S/D 

(PTT criteria)

ORM Scope

Monthly

Collect ORM Risk to review in 

OACT  by  risk dashboard and 

risk profile 

Collect ORM KPI to review in 

OACT  

(Asset Utilization Manager)

Daily

( Plant Division 

Manager or 

Representative 

ของหน่วยงาน)

1.Top Risk 

2. Functional  Risk 

3. BU Risk 
Documentation, Monitoring 

and Review

Monthly
(OACT)

OACT Review risk dashboard and  
risk profile 
Purpose to close risk: OACT 
Approve to close after action 
completed and review final 
residual risk
Extend due date: OACT
approved to extend due date
Review ORM KPI
Consider to escalate Functional 
risk to BU risk  

tMonM

Documentation, Monitoring 

and Review
1. MMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMMajajajajaaaaaaajajajaaajajajajaaajajaajajaaajaaajaaajajaaaaajajjajaaaajaaaajajjjaaajjaaaaajaaaajjjjorororororororororrrorrorrororoorrorrorororororoorororrorororoooororrrrrrororrrrorrrrorroo AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAcccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccidididididdidididiidididdidddddiddididiidddddiddidiiiiddiddididdddididiiidddenenttt

LOLOLOLOLOLOLOLOLOLLOLLOLOOOLOOOLOLOLOOOOLOLOLOLLOLOLOLOLLOLOOLOLLLLLOLOOOOOOLOLLLLOOOLOLLLOOOLLLLLOOOOOLOLLLOOOL PCPCPCPCPCPCPCCCCCCCCCCPCPCPCCCPCCPCPCPCCPCPPPPCPPCCCCPCPCCCPCPCPPCCPPPCPCCCPCPCCPCCPPPPCCCCCCCCPCPCCCCCPCP tttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttieieeieieieieeieiiieeieeeieieeeieieieiieiieeeeeiieeeeiieeeeeieieeeerrrrrrr rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr 111111111111111111111111111111111111111
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พบจาก Day to Day activity

ความเสีŕยงของสายงานทีŕรบัผดิชอบดูแล

สถิติการเกิดอบุตัิเหตยุ้อนหลงั 3 ปี
(2563-2565)

Year TRIR (อบุตัิเหตถุึงขั Êนบนัทึก) PSE Tier1 

2020 2 0

2021 2 0

2022 2 0

อบุตัิเหตใุนรอบ 3 ปี (2563-2565)

หมายเหต ุ

Tier 1 LOPC Events of Greater Consequence

Incident Investigation System



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-224107/SECOT  LLDPE-T224107(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.2-3 
หนังสือแจ้งแผนการตดิตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ต่อสํานักงานนิคมอุตสาหกรรมผาแดง
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T-MON-224107/SECOT  LLDPE-T224107(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.2-4 
เอกสารการเช่ือมต่อ COD Online ของโรงงานอเีทนแครกเกอร์ 
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T-MON-224107/SECOT  LLDPE-T224107(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.2-5 
รายงานการแจ้งดาํเนินการเกีย่วกบัการซ่อมบํารุงประจาํปี 

และกรณฉุีกเฉิน 
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T-MON-224107/SECOT  LLDPE-T224107(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.2-6 
การปฏิบัตติามแผนลดและขจดัมลพษิ  
ของเขตควบคุมมลพษิ จงัหวดัระยอง 
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1 2567

00

01

02 /
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05

04 (VOCs)

06

07

09 ( / )

10
/

08

00

( 11

.42(1)-2/2549- .

G-2, G2/1, G-7, G-7/4, G-8 278 9.10

(Ethylene) 1,138,800 /

(LLDPE) 1,100,000 /

(LDPE) 422,320 /

1 . . 53

1 . . 53

1 . . 54

335

TPAC

TPCC

FF & FA& 
CH & CT

Workshop & Warehouse

4

5

00
QSHEB

B-

. .2593

1.

2.

3.

4.

5.

6.



1.1

(Pre-treatment) 

(Central Plant)

(Pre-treatment) 
(Central Plant) BOD COD 80

1.2 .2 

80 

. .2535

.2 80 ( . . . .2535) 

1.3 Reduce , Reuse , Recycle 1.

2. Sulfuric Cooling Water Blowdown 

3. Oxygen dosing (Fouling) 

Intercooler Hyper Compressor

4. (SIDE STEAM FILTER) 

5. Condensate TK1902

6. Cyclone ( ) Demister 

7. F1901 

8. (BLOW DOWN CYCLE) 4 

5.5 (LDPE)

9. RO Capacity 200 m3/hr.

10. Intercooler of High pressure compressor pump 

01

8

( )

• : 2,160 . ./

• : 6,323 . ./ ( 2564)

 ( + Cooling Blow down)

01

(COD Online) COD 

COD online 

: 2553

: 2554
9

1.1



2/29/2024 15 16

1.2

.2

.2

17

.

18

MaintPlant MaintenancePlan MaintItem Equipment Description MaintItem text
1037 J5600ET009 6013 J-5600-ET-009 EARTHING SYSTEM FOR UNIT5600 1Y-EARTHING SYSTEM INSPECTION
1037 JPM5617 6828 J-PM-5617 POLYMER PUMP FOR DEHYDRATION 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION
1037 JPM5619A 6834 J-PM-5619A NAOH PUMP 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION
1037 J56AT001 7052 J-56-AT-001 NEUTRALIZATION TANK I PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT002 7053 J-56-AT-002 NEUTRAILZATION TANK II PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT003 7054 J-56-AT-003 NEUTRALIZATION TANK III PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT004 7055 J-56-AT-004 NEUTRALIZATION TANK IV PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT005 7056 J-56-AT-005 DISTRIBUTION BOX NO.2 PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT006 7057 J-56-AT-006 DISTRIBUTION BOX NO.3 PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J5600-S00005 7058 J-56-AT-007 DISTRIBUTION BOX NO.1 CONDUCTIVITY 6M-CALIBRATE ANALYZER
1037 J5600-S00002 7059 J-56-AT-008 DISCHARGE PIT CONDUCTIVITY 6M-CALIBRATE ANALYZER
1037 JP5612A 7110 J-P-5612A K2SO4 PUMP FOR T-5601 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5617 7111 J-P-5617 POLYPER PUMP FOR DEHYDRATION S-5602 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5620A 7112 J-P-5620A POLYPER PUMP FOR SETTLER X-5620 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5614 7114 J-P-5614 H2SO4 PUMP FOR T-5604 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5618A 7115 J-P-5618A NUTRIENT PUMP X-5619 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5619A 7116 J-P-5619A NAOH PUMP  T-5602 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5615A 7117 J-P-5615A COAGULANT PUMP T-5603 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5616A 7118 J-P-5616A POLYPER PUMP FOR DAF T-5604 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5612R 7119 J-P-5612R K2SO4 PUMP FOR T-5601 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5620R 7120 J-P-5620R POLYPER PUMP FOR SETTLER X-5620 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5618R 7122 J-P-5618R NUTRIENT PUMP X-5619 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5619B 7123 J-P-5619B NAOH PUMP  T-5602 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5615R 7124 J-P-5615R COAGULANT PUMP T-5603 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5616R 7125 J-P-5616R POLYPER PUMP FOR DAF T-5604 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5617 7126 J-P-5617 POLYPER PUMP FOR DEHYDRATION S-5602 6M-CHANGE OIL& CLEAN DIAPHRAGM
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•Sludge : 

•Contaminated Container , 200 

: TARF 

•Insulation :  

35

“ PTTGC11
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03

3.1 2 7 

3.2 Preventive Maintenance Plan

3.3 - Enclosed Ground Flare

- Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) @LDPE

- Vent Gas Scrubber @LLDPE2 (Hexene-1)

45

03

: 1/ 33 ( . .2552)

. .2566

855.97 /

38.54 /

2

(

(

. 2554

48
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2023
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CEMs

51

Enclosed Ground Flare
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27 . .2557
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04 (VOCs)



•
•
• VOCs Cs 2 2 

• EEIA 

monitoring

•

Ethane Cracker 8,051 24 18.49 0

LDPE 2,950 0 0 0

LLDPE 3,662 29 2.1 0

:  56

.) .3/1)

57

 Carbon 
Canister Load

 Dehydrator

Activated sludge basin

98

Sump pit  104 

Funnel 127 

 Carbon Canister Line  vent 
152 
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. ** American Conference Governmental Industrial Hygienists 
60

05



1 . .2520

"2 American Conference Governmental Industrial Hygienists " 
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1. 253

2.

3.
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63 64

(

Leq24: 59.7-61.3 dB(A)
Standard : 70 dB(A)

65

Leq24: 56.3-60.1 dB(A)
Standard : 70 dB(A)

(Silencer)

66
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1.

. . 2553 
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 25646 -644-2566
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1.

. . 2553 

NIOSH

2. OSHA  (STS OSHA) 2563  STS >15 
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71

(Procedure) 

(Medical surveillance program) 
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07

PTTME

Green Zone

83 16.8 ( 47 ) 84
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8.1 CSR / .

8.2
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85

CSR Dimension Projects/Timeline Key Activities Focus Area Focal Point Target
Circular Economy 
Community Loop 
Connecting

POL Circular Living-
Community Waste Hub 3

-

-
-

-
-

GC11

Environment
Net Zero support

-
-

GC11

Environment Plogging Plus+ -
- / 
-

GC11

Solar Cell GC11

Economy POL marketplace 
#POL 2

-
- plant
- AuTo One 

-
-
- -
-

GC11

2 - 2
-
-

GC11

- Solar ell
-

GC11

Quality of life POL GC11

Community 
Relations

/ -

- Get Together 

-
-
- -
-

GC11

mension

2023 3 GC
ProjeProj

C11 
ects/Timeline Kects/T

1 CSR Programs Circular Economy// CSR R  GCC11 1 2023
POL Circular Living – Community Waste Hub 

1 Hub #2 : 
2564

2566  PET, HDPE 25,583 kg.
( Hub)

2 Hub #3 : 
2566

2566  PET, HDPE 1,477 kg.
( Hub)

PET, HDPE 27,060 

Circular Economy

Plogging Plus+

2
43

100,200 

Environment

(Solar Cell)

800 (
)

Environment

// CSR R  GCC11 1 2023 Environment

19 

Environment POL marketplace Economy

onsite GC11, GC12 GC17 (delivery) 
12 (

 - 2)
 145,288 ( 50,096 )

@PTT AuTo One PTT AuTo 
OnE ( ) 

22
78,785 ( 32,730 )

Economy

POOL
/

k t l
/

E

CSR 
EE

R  GCC11 1 2023

Solar Cell 

2,000
/

2

( ) 
15,553 

Economy
Economy

POL 
Quality of Life

GC Volunteer X BCG Model 2023 

GC11 
 

Quality of life// CSR R  GCC11 1 2023

 
158  

90
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2566

Get Together

 
POL 

// CSR R  GCC11 1 2023
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2566
-

10

// CSR R  GCC11 1 2023
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. -

2566
( .)

2567

/ /

@PTT Auto OnE
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GC Group

GC Marketplace Onsite

Timeline : . . – . .

•

•

Timeline : 

PTT AUTO ONE @ 

Timeline : . . – . .

/ /

8

. .66 . .66 . .66 . .66

 ( 2 )
50%  ( 3)

. .

80% (Online)

(MOU ) 

.

(Project goal)

Packaging
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Packaging

/

/
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.
CD 
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/PR
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Service

6

D
S

• EIA Monitoring  
•  
• WHA CSR Club
•
•
•
•
•
• . 

.

.

( )
2564 2565 2566

GC11
194 191 195

309 301 306

.

GC11 2564-2566

1 2 3
106 103 106
88 88 89

88 88 89

106 103 106

0%

20%

40%

60%

80%

100%

( )
2564           2565                  2566
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T-MON-224107/SECOT  LLDPE-T224107(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.2-7 
ตวัอย่างการทบทวนเหตุการณ์อุบัตภิัย/อุบัตเิหตุ 
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TAB No. T RE/2023.0012

     Page | 1

TOPIC : Motor fail from moisture ingress
Issued Date : 09/Nov/2023

TECHNICAL ATTENTION BULLETIN

DETAIL

Background:          

  Insulation Test (Megger Test)  Turnaround  1  2023 

 Medium Voltage (6.6 kV) Motor Cooling Pump 2925-P-002-A-M   900 kW (  1) 

  Insulation Test  Low Insulation 

 Instrument Terminal Box  (  2)  Turnaround 

 2008  Overhaul  Part Replacement  

  Stator, Rotor  Bearing  

 Stator  Rotor  (  4) 

  Low insulation 

 Seal  Gasket  (  3)  Motor   

 

 

 

 

 

 

 

These contents have been produced with care and derived from “as is” data, information or communication provided by customers. No responsibility
and obligation are assumed on their incompleteness, error or omission contained therein such data, information or communication.

These contents are contained confidential information, and solely intended to disclose to specific individual or entity whom addressed herewith.
Unintended recipients are required to notice sender. Disclosing, copying, distributing, keeping or any unauthorized action are strictly prohibited. These contents
are the property of GC. Copyright and all rights reserved.

CATEGORY

Lesson Learnt from Incident Technical Recommendation Personal Safety Lesson Learnt

Require Feedback : Not required
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TOPIC : Motor fail from moisture ingress
Issued Date : 09/Nov/2023

TECHNICAL ATTENTION BULLETIN

DETAIL
 

                         
 

      1 Motor Cooling Pump 2925-P-002-A-M                                       2 Instrument terminal box  ( ) 

 

 3 Seal  Instrument terminal box 
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TOPIC : Motor fail from moisture ingress
Issued Date : 09/Nov/2023

TECHNICAL ATTENTION BULLETIN

DETAIL
 

  
 

 4 Stator ( )    Rotor ( )  
 

           Test   

 Insulation Resistance   Power Factor Test  

 Rewinding  Motor   3  

 Plant  Startup  

 

 

Lesson learns: 

1)  Instrument terminal box  Low Insulation  

  Seal   

2)  Seal  Part    

3)  Instrument terminal box  
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TOPIC : Motor fail from moisture ingress
Issued Date : 09/Nov/2023

TECHNICAL ATTENTION BULLETIN

REFERENCE
Reference Information: 

1) MTPI PM Optimization program  

                    

           
MTPI Motor MV Final 
Recommend Task and   

MTPI Motor LV Final 
Recommend Task and 
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TOPIC : Motor fail from moisture ingress
Issued Date : 09/Nov/2023

TECHNICAL ATTENTION BULLETIN

RECOMENDATION

Recommendation from T RE responsibility:

1)   Terminal box   Seal 

   Seal  

Terminal box   Seal      

  Terminal box  

2)  Spare part Seal   Seal  1  

3)  Insulation test  MTPI PM optimization program (Reference 

no.1) 

 

Recommendation Category
Concern
If the recommendation is left uncorrected, it may result to reduced equipment reliability and/or
efficiency. The need for actions to correct conditions, if any, shall be identified.

Law/ Safety/ Unplanned Shutdown
Failure to comply with this TAB could result in either equipment damage, facility damage, plant
shutdown or personal injury. Compliance is mandated.
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TOPIC : Motor fail from moisture ingress

TAB FEEDBACK

Required Feedback Date: Not requiredSubmit Feedback To : T RE EE

 

ISSUED DATE: 09/Nov/2023

PLANT:

ITEM 1:

This TAB is NOT applicable to my plant. (Close the issue)

This TAB is applicable to my plant. (Go to item 2 to identify actions)

ITEM 2:
Does your plant fully compline with the recommendation of this TAB?

Yes (No action is required. Close the issue)

No (Identify the concerns/ gap and define corrective actions)

Concerns/ Gap: Corrective Actions:

Concerns/ Gap: Corrective Actions:

PLANT FOCAL POINT

ISSUED DISCIPLINE

Issued by : Kitti L. <O-MN1-CS>, Chainarong Sa. <T-RE-IN> 
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TOPIC: Terminal Block Problem 

Issued Date: 02/Sep/2024 

TECHNICAL ATTENTION BULLETIN 

DETAIL 

Background: 

ในช่วงงานบํารุงรกัษาใหญ่ (Turnaround) ปี 2023 มโีครงการเปลีÉยนตูเ้ซฟตีÊแบรเิออร์ (Safety Barrier) รวมไปถงึเทอรม์นิัล

บลอ็ก (Terminal Block) โดยทีÉทางผูข้าย (Vendor) เป็นผูจ้ดัหาอุปกรณ์สําหรบัการตดิตั Êงหน้างาน และดาํเนินการตดิตั Êงโดยทมีผูร้บัเหมา 

(Contractor) ก่อนการตดิตั Êงไดม้กีารทํา Factory Acceptance Test (FAT) เพืÉอทดสอบและตรวจสอบอุปกรณ์ รวมถงึผ่านการทดสอบ

ฟังกช์ั Éน (Function Test) เป็นทีÉเรยีบรอ้ย 

 

              เมืÉอทาํการตดิตั Êงอุปกรณ์ในพืÊนทีÉแลว้ ทางทมีไดด้าํเนินการ Site Acceptance Test (SAT) ดว้ยวธิกีาร Loop Testing ซึÉงพบ

ปัญหาในบางวงจร (Loop) ไม่สามารถวดัสญัญาณไดต้ามปกต ิ(No Output) ทางทมีซ่อมบํารุงจงึไดท้าํการตรวจสอบวงจรทีÉมปีัญหา และ

พบว่าปัญหาเกดิขึÊนทีÉตวัเทอรม์นิัลบลอ็กไม่สามารถวดัค่าสญัญาณได ้จากนัÊนไดถ้อดเทอรม์นิัลบลอ็กทีÉมปีัญหาออกมาเพืÉอดาํเนินการ

ตรวจสอบและหาสาเหตุต่อไป  
 

 

 

 

 

 

 

 
 

These contents have been produced with care and derived from “as is” data, information or communication provided by customers. No responsibility 
and obligation are assumed on their incompleteness, error or omission contained therein such data, information or communication.  

These contents are contained confidential information, and solely intended to disclose to specific individual or entity whom addressed herewith. 
Unintended recipients are required to notice sender. Disclosing, copying, distributing, keeping or any unauthorized action are strictly prohibited. These contents 
are the property of GC. Copyright and all rights reserved. 

 CATEGORY  

 Lesson Learnt from Incident  Technical Recommendation   Personal Safety Lesson Learnt 

  Require Feedback: No required 
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TOPIC: Terminal Block Problem 

Issued Date: 02/Sep/2024 

TECHNICAL ATTENTION BULLETIN 

DETAIL 
 

 

 
 

รปูที É 1 ตูท้ี Éดําเนินการตดิตั Êงเทอรม์นิัลบลอ็ก 

 
 
 
 
 

Terminal Block 
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TOPIC: Terminal Block Problem 

Issued Date: 02/Sep/2024 

TECHNICAL ATTENTION BULLETIN 

DETAIL 
Investigation & Action: 

                                                 

       
 

รปูที É 2 ภาพจรงิของโครงสรา้งและTerminal Block ที Éไดร้บัความเสยีหาย 
 

จากการตรวจสอบเบืÊองต้นพบว่า เมืÉอผูป้ฏบิตังิานใชไ้ขควงขนัอดัสกร ู(Screw) ทีÉเทอรม์นิัลบลอ็กเพืÉอป้องกนัสายหลุด โดย

ขณะทีÉขนัอดัให้แน่น แท่งโลหะทองแดง (Copper metal bar) เกดิการเคลืÉอนตวั ซึÉงส่งผลใหห้น้าสมัผสัระหว่างสวติชใ์บมดี (Knife Switch) 

และแท่งโลหะทองแดงมกีารหลุดออกจากการสมัผสักนั (ดงัรูปทีÉ2) 

   

เมืÉอทาํการตรวจสอบตวัเทอรม์นิัลบลอ็กทีÉถอดออกมานั Êน พบว่าแท่งโลหะทองแดงหลุดออกจากตําแหน่งทีÉควรจะอยู่ ซึÉงส่งผลให้

เกดิการขาด (Disconnect) ของสญัญาณเกดิขึÊนทีÉจุดดงักล่าว 

                                                                        
 
 
 
 
 

Screw 

Knife switch 

Copper metal bar 
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TOPIC: Terminal Block Problem 

Issued Date: 02/Sep/2024 

TECHNICAL ATTENTION BULLETIN 

DETAIL 
 
Root Cause: 

จากการสอบสวนร่วมกบัทางผูผ้ลติ พบว่าสาเหตุทีÉแท่งโลหะทองแดง (Copper metal bar) หลุดออกจากตําแหน่งและส่งผลให้

เกดิการขาดของสญัญาณ (Disconnect) ทีÉตวัเทอรม์นิัลบลอ็กนั Êน เกดิจากการขนัเทอรม์นิัลสกร ู(Terminal Screw) ดว้ยแรงทีÉมากเกนิกว่า

ค่าทีÉระบุในเอกสารขอ้มลูจําเพาะของอุปกรณ์ (Specification) ตามทีÉผูผ้ลติได้กําหนดไว ้
 
 
 
Lesson learn & Key learning point: 

ผูป้ฏบิตังิานและผูร้บัเหมาขาดความรูค้วามเขา้ใจในการทาํงาน รวมไปถงึขอ้ควรระวงัต่างๆ เช่น ค่าแรงบดิ (Torque) ทีÉต้องใช้

ในการขนัเทอรม์นิลัสกร ูตอ้งไมเ่กนิกว่าค่าแรงบดิสงูสุด (Max. Torque) ทีÉเทอรม์นิัลบลอ็กจะรบัได ้ตามทีÉผูผ้ลติไดร้ะบุไวใ้นเอกสารขอ้มลู

จาํเพาะของอปุกรณ์ (Specification) ของแต่ละโมเดล (Model)  
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TOPIC: Terminal Block Problem 

Issued Date: 02/Sep/2024 

TECHNICAL ATTENTION BULLETIN 

REFERENCE 
 
Reference Information: 

 Datasheet for terminal block WDU2.5 : 

 
 

 Vendor Investigation report : 

24_05_Pisanu 
WTR2-signed Letter- 
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TOPIC: Terminal Block Problem 

Issued Date: 02/Sep/2024 

TECHNICAL ATTENTION BULLETIN 

RECOMENDATION 

Recommendation from T-RE responsibility: 

 

 
            จาํเป็นตอ้งจดัอบรมใหก้บัผูป้ฏบิตังิานและผูร้บัเหมา เพืÉอใหม้คีวามรูแ้ละความเขา้ใจในการปฏบิตังิาน โดยเฉพาะอย่างยิÉงในการ

ทาํงานกบัอุปกรณ์ทีÉมคีวามเปราะบางหรอืซบัซ้อน ซึÉงมโีอกาสทีÉจะเกดิความเสยีหายไดจ้ากการไม่เขา้ใจขั Êนตอนการปฏบิตังิาน นอกจากนีÊ

ตอ้งใหค้วามสาํคญักบัความปลอดภยัส่วนบุคคลในการทาํงานกบัอุปกรณ์ชนิดนั Êนๆ อกีดว้ย รวมทั Êงต้องมั Éนใจว่าผูป้ฏบิตังิานสามารถ

ดาํเนินงานไดต้ามแนวทางทีÉผูผ้ลติกําหนด เช่น การขนัสกรใูหไ้ดต้ามค่าแรงบดิทีÉกําหนด (Torque limit) ซึÉงระบุไวใ้นเอกสารขอ้มลูจาํเพาะ

ของอุปกรณ์จากผูผ้ลติ (Vendor Specification) ในแต่ละรุ่นของเทอรม์นิัลบลอ็กทีÉใชง้านอยู่ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Recommendation Category 

  Concern 
If the recommendation is left uncorrected, it may result to reduced equipment reliability and/or 
efficiency. The need for actions to correct conditions, if any, shall be identified.  

  Law/ Safety/ Unplanned Shutdown 
Failure to comply with this TAB could result in either equipment damage, facility damage, plant 
shutdown or personal injury. Compliance is mandated. 
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TOPIC : Terminal Block Problem 

TAB FEEDBACK 

Required Feedback Date: Not required Submit Feedback To : T-RE-IN 

 

ISSUED DATE: 02/Sep/2024 

PLANT: 

ITEM 1: 

 This TAB is NOT applicable to my plant. (Close the issue) 

 This TAB is applicable to my plant. (Go to item 2 to identify actions) 

 

ITEM 2:  

  Does your plant fully compline with the recommendation of this TAB? 

  Yes (No action is required. Close the issue)    

  No (Identify the concerns/ gap and define corrective actions)  

Concerns/ Gap: Corrective Actions: 

Concerns/ Gap: Corrective Actions: 

PLANT FOCAL POINT  

ISSUED DISCIPLINE  
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T-MON-224107/SECOT  LLDPE-T224107(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.2-8 
ระบบฐานข้อมูลสุขภาพพนักงาน 

(User Training Presentation PTTGC-eHealth Book System) 



THAI INTERSOL
PTTGC

PTTDIGITAL

User Training Presentation
PTTGC – eHealth Book System

February 5th, 2018

1

หนา้จอ Logon (ใช ้Windows Authentication)

2

1. กรอก Username

2. กรอก Password เพืÉอตรวจสอบสิทธิÍ

3. กดปุ่ ม LOG ON

เมืѷอทําการ Logon เขา้สู่ระบบ

3

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตัสิว่นตวั

4

2. สามารถแก้ไขทีÉอยูไ่ด้

1. เลือกแท็บประวตัสิว่นตวั

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน

5

2. คลิกเลือกรายการทีÉต้องการ

1. เลือกแท็บประวตักิารทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (รายละเอยีด)

6

o เมืѷอคลกิทีѷรายการ ระบบจะเปิดหนา้จอขอ้มลูประวตักิารทํางานทีѷเลอืก



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (เพิѷมขอ้มลู)

7

2. กดปุ่ ม เพิÉม

1. เลือกแท็บประวตักิารทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (เพิѷมขอ้มลู)

8

o เมืѷอกดปุ่ ม “เพิѷม” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอกขอ้มลูประวตักิารทํางาน

3. กดปุ่ ม จดัการข้อมลูปัจจยัทีÉเสีÉยงตอ่สขุภาพ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (จดัการขอ้มลูปจัจยัทีѷเส ีѷยงตอ่สขุภาพ)

9

4. เลือกข้อมลูปัจจยัเสีÉยง 5. กรอกรายละเอียด

6. กดปุ่ ม เพิÉม

o เมืѷอกดปุ่ ม “จดัการขอ้มลูปจัจยัทีѷเสีѷยงตอ่สขุภาพ” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอกขอ้มลู
ปจัจยัทีѷเสีѷยงตอ่สขุภาพ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย

10

2. กดปุ่ ม จดัการข้อมลูป่วยเป็นโรคหรือมีการบาดเจ็บ

1. เลือกแท็บประวตักิารเจ็บป่วย

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย (จดัการขอ้มลูป่วยเป็นโรคหรอืมี
การบาดเจ็บ)

11

3. กรอกปี พ.ศ. 4. เลือกโรค

o เมืѷอกดปุ่ ม “จดัการขอ้มลูป่วยเป็นโรคหรอืมกีารบาดเจ็บ” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอก
ขอ้มลูป่วยเป็นโรคหรอืมกีารบาดเจ็บ

5. กดปุ่ ม เพิÉม

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย

12

6. กดปุ่ ม จดัการข้อมลูการเจ็บป่วยของ
สมาชิกในครอบครัว



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย (จดัการขอ้มลูการเจ็บป่วยของ
สมาชกิในครอบครวั
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7. เลือกความสมัพนัธ์ 8. เลือกโรค

o เมืѷอกดปุ่ ม “จดัการขอ้มลูการเจ็บป่วยของสมาชกิในครอบครวั” ระบบจะเปิดหนา้จอ
กรอกขอ้มลูการเจ็บป่วยของสมาชกิในครอบครวั

9. กดปุ่ ม เพิÉม

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ
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2. เลือกรายการทีÉต้องการ

1. เลือกแท็บการตรวจสขุภาพ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ขอ้มลูท ัѷวไป
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o เมืѷอคลกิทีѷรายการ ระบบจะเปิดหนา้จอขอ้มลูการตรวจสขุภาพ

3. คลิกดขู้อมลูทัÉวไป

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจสขุภาพเบืҟองตน้
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4. คลิกดผูลการตรวจสขุภาพเบื Êองต้น

Screen : ขอ้มลูพนกังาน>การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจรา่งกายตามระบบ
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5. คลิกดผูลการตรวจร่างกายตามระบบ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร
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6. คลิกดผูลการตรวจทางห้องปฏิบตักิาร



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร (2)
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Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร (3)
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Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร (4)
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Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ตรวจสขุภาพตามปจัจยัเสีѷยงของงาน
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7. คลิกดกูารตรวจสขุภาพตามปัจจยั
เสีÉยงของงาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ตรวจสขุภาพตามปจัจยัเสีѷยงของงาน (2)
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Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ตรวจสขุภาพตามปจัจยัเสีѷยงของงาน (3)
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Screen : ขอ้มลูพนกังาน > รายงานผลการตรวจรายบคุคล
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2. ระบเุงืÉอนไขในการออกรายงาน

3. เลือกพารามิเตอร์ทีÉต้องการ

4. เลือกรูปแบบในการแสดงรายงาน

1. เลือกแท็บรายงานผลการ
ตรวจรายบคุคล

Menu : รายงานผลการตรวจรายบคุคล-สรปุผลการตรวจตามพารามเิตอร์
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o เมืѷอคลกิทีѷปุ่ มแสดงตาราง ระบบจะเปิดหนา้จอรายงาน
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Menu : รายงานผลการตรวจรายบคุคล-สรปุผลการตรวจตามพารามเิตอร์
o เมืѷอคลกิทีѷปุ่ มแสดงกราฟ ระบบจะเปิดหนา้จอรายงาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน
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2. คลิกเลือกรายการทีÉต้องการ

1. เลือกแท็บการบาดเจ็บหรือการ
เจ็บป่วยเนืÉองจากการทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน
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o เมืѷอคลกิทีѷรายการ ระบบจะเปิดหนา้จอขอ้มลูการบาดเจ็บ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน
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2. กดปุ่ ม เพิÉม

1. เลือกแท็บการบาดเจ็บหรือการ
เจ็บป่วยเนืÉองจากการทํางาน



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน
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o เมืѷอกดปุ่ ม “เพิѷม” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอกขอ้มลูการบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจาก
การทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > แบบประเมนิความเสีѷยงทางโรค
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2. คลิก เพืÉอเปิด Web site

1. เลือกแท็บแบบประเมินความเสีÉยง
ทางโรค

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ตดิตอ่ admin
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แจ้งข้อมลูตดิตอ่ admin

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > พมิพส์มดุ
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พิมพ์สมดุสขุภาพ (pdf)

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > พมิพส์มดุ

35 36

Thank You




